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Siegnij po rozwigzanie
ulatwiajace Twoja prace

Pierwszy przetwornik 2-przewodowy
wspolny dla przeptywomierzy i radarow
poprawia bezpieczenstwo i obniza koszty

Endress+Hauser £Z.]
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2 Rozwigzanie utatwiajgce Twojg prace

Wysokie bezpieczenstwo,
wieksza wydajnos¢
i nizsze koszty uzytkowania

Nowe rozwigzanie Endress+Hauser
zapewnia Tobie to wszystko dzieki
jednolitosci urzadzen pomiarowych.
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,Jednolitosc urzqdzeri
wyjgtkowe korzy

Rozwigzanie utatwiajgce Twojg prace




Wieksza wydajnos$¢ instalacji produkeyjnej dzieki przyrzagdom Endress+Hauser

Rozwigzanie utatwiajace Twoja prace

Pierwszy przetwornik 2-przewodowy, wspoélny dla radaréw i przeptywomierzy

Jestedmy $wiatowym liderem wsréd producentow
przeplywomierzy i przetwornikéw poziomu.

Naszym celem jest wspieranie proceséw produkcyjnych
w przemysle za pomocg innowacyjnych urzadzen
pomiarowych, najwyzszej jakosci ustug i rozwigzan
automatyki pod klucz.

Mnogo$é¢ technik pomiarowych to efekt ilosci

irodzajéw zadan do rozwigzania na instalacji
produkcyjnej. Uzytkownik staje przed konieczno$cig
stosowania urzadzen pomiarowych réznych producentéw.
Réwnoczesnie rosng wymagania kierownictwa odnosnie
bezpieczenstwa oraz utrzymania ciggtosci pracy zaktadu
przemystowego, co wprost przeklada sie na obnizenie
kosztow produkcji. Te wymagania sprawiaja,

ze uzytkownik urzadzen pomiarowych oczekuje ich
mozliwie daleko idgcej jednolitosci, aby utatwi¢ prace.
Jednocze$nie, w $lad za tym oczekiwaniem zalecenia
NAMURNE 131 wskazujg na koniecznos¢ opracowywania
przez producentéw jednolitego systemu obstugi urzadzen
kontrolno-pomiarowych.

Nowy przetwornik 2-przewodowy, wspélny

dla przeptywomierzy i urzadzen do pomiaru poziomu
Endress+Hauser, jest odpowiedzig na wspomiane wyzej
oczekiwanie i zalecenia. Dzieki niemu jednolito$¢ i sp6jnosé
aparatury pomiarowej nabierajg konkretnych ksztattow.

Przeptywomierze i radary Endress+Hauser majg od dzi$
wspolne cechy:

sposéb obstugi - identyczne menu uzytkownika,
reguly diagnostyki - zgodne z NAMUR NE 107,
narzedzia do diagnostyki,

sposéb zarzadzania danymi w nieulotnej pamieci,
obudowy przetwornikéw,

wybrane moduly wewnetrzne,

protokoty komunikacji cyfrowej,

wyglad dokumentacji technicznej,

strukture kodéw zaméwieniowych.

Wieksza wydajnosé

Intuicyjna, zrozumiata i wygodna obstuga oznacza
uproszczenie eksploatacji, obnizenie kosztéw szkolenia,
rozruchu i konserwacji. Wspoélne czesci zamienne

i moduty wewnetrzne urzadzen pomiarowych
zapewniajg wymierne oszczedno$ci. Zmniejsza sie liczba
gromadzonych czesci zapasowych i skréceniu ulegajg
postoje instalacji produkcyjnej.

sprawia, ze ich uzytkowanie staje sie fatwe
i wygodne.

Szybkie podlaczenie urzadzen pomiarowych
Endress+Hauser do istniejgcego systemu automatyki skraca
czas rozruchu. Gwarantowane jest zdalne zarzgdzanie nimi
z dyspozytorni bez wzgledu na rodzaj protokotu
komunikacyjnego i systemu DCS/PLC, z ktorych korzysta
Inwestor. W dostawie przeptywomierzy i radaréw
Endress+Hauser zawsze znajdujg sie ich sterowniki

do powszechnie spotykanych w przemysle systeméw
sterowania, zdalnej diagnostyki i parametryzacji. Dziaty
zakupéw i biura projektowe majg utatwione zadanie,
poniewaz struktura kodéw zaméwieniowych
przepltywomierzy i radaréw Endress+Hauser wyglada
identycznie. Dotyczy to réwniez ich dokumentacji
technicznej. Tak wiec Pafistwa zaktad produkcyjny osiggnie
przewage konkurencyjng. Dzieki nowym przeptywomierzom
iradarom Endress+Hauser uzyska on wieksza wydajnos¢.

n Korzysci

Nasze nowe rozwiazanie przynosi
wymierne korzysci na etapie
planowania, zakupoéw, rozruchu

i konserwacji:

= mniejsze koszty,

= tatwiejsza obstuga,

= wieksza wydajnosc.
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Rozwigzanie utatwiajgce Twojg prace

Spokojna praca dzieki wspélnym cechom

aparatury pomiarowej

Komfortowa obstuga radarow i przeptywomierzy

Zintegrowana pomoc

,Obstuga przyrzadéw w taki sam sposéb zapewnia spokéj,
bezpieczenstwo i niezawodno$¢.” Prywatnie wiekszo$¢ z nas
wysoko ceni urzadzenia codziennego uzytku, jesli maja
cytowang ceche. W automatyce przemystowej,

ze wzgledu na roéznorodnosc i ztozonos$¢ aparatury
pomiarowej, dotad trudno byto wdrozy¢ ceche jednolitosci
obstugi.

Dzi$ Endress+Hauser standaryzuje obstuge urzadzen
odpowiedzialnych za pomiary poziomu i przeptywu
w Panstwa zaktadzie produkcyjnym.

= Wspolne, lokalne elementy obstugowe (3 przyciski)

= Jednolite menu obstugowe

= Taki sam interfejs (CDI - Common Data Interface)
do konfiguracji za pomocg komputera

= Wspdlne oprogramowanie FieldCare do konfiguracji
i diagnostyki, zgodne ze standardem DTM

= [dentyczny sposéb integracji w sytemie sterowania

Menu obstugowe uporzgdkowano uwzgledniajgc 3 grupy
uzytkownikoéw, réznigcych sie od siebie doswiadczeniem
w eksploatacji urzagdzen pomiarowych:

= operator,

= inzynier utrzymania ruchu,

= ekspert/inzynier serwisu.

Kazdy z nich ma dostep do funkcji przeptywomierzy

i radaréw Endress+Hauser ze swoim poziomem uprawnien.
Dzieki temu zapobiegamy nieuprawnionym zmianom
ustawien przyrzadow lub niewtasciwemu uzyciu ich funkcji.

n Korzysci

Jednolity sposéb obstugi skraca
czas szkolenia, poprawia wygode
uzytkowania i sprawia, ze praca
na instalacji produkcyjnej staje
sie spokojna.



Wieksze bezpieczenstwo i komfort uzytkowania przyrzagdéw Endress+Hauser

Wspolne czesci zamienne radaréw i przeptywomierzy

Pomyst ten obejmuje:

= wspolne wyswietlacze LCD z menu w jezyku polskim,

= wspolne moduty wejsé/wyjsé,

= wspolne obudowy przetwornikéw,

= wspdlne elementy obudowy (pokrywy, ztgcza
gwintowane, listwy zaciskowe).

Dzieki temu zmniejszeniu ulega liczba przechowywanych
w zakladzie czesci zapasowych do przeptywomierzy

i radaréw Endress+Hauser. Jest to duze usprawnienie,
szczegblnie cenione przez kierownictwo i dziat kontrolingu
za mniejszg kwote pieniedzy, zamrozong w magazynie
czesci zamiennych do urzadzen pomiarowych.

Kazda obudowa przetwornika wyrdznia sie matymi
rozmiarami i zawsze jest dwukomorowa. Poprawia to
bezpieczenistwo uzytkowania przeptywomierza lub radaru
Endress+Hauser oraz obniza koszty ewentualnej naprawy.
Jej przemyslana konstrukcja daje tatwy dostep do przedziatu
podiaczen elektrycznych i do ustawienia adresu urzadzenia
w sieci komunikacji cyfrowej. Filtr teflonowy wyréwnuje
ci$nienie wewnatrz obudowy i chroni jej wnetrze

przed wilgocia.

~Modutowa konstrukcja przyrzqddw,
wspolne czesci zamienne i taki sam
Sposob obstugi przyczyniajq sie

do poprawy bezpieczeristwa

oraz komfortu ich uzytkowania”.

Pozostate zalety modutowej konstrukeji przyrzadow:

= osobny wys$wietlacz z kablem o dtugosci do 50 m,
utatwiajgcy obstuge trudno dostepnych punktéow
pomiarowych,

= drugi dtawik kablowy do podtgczenia dodatkowych
sygnatow wyjsciowych,

= obudowa, ktérg mozna obracac o 350°,

= nachylony, obracany wyswietlacz zapewniajacy wygodna
obstuge i dobrg czytelnosé,

= dostepna obudowa z tworzyw sztucznych, aluminium
i stali nierdzewne;j.

n Korzysci

= Mniejsze naktady na magazyn
czesci zamiennych

= Szybka naprawa przyrzadow
dzieki mozliwosci dowolnego
zamieniania elementow,
co prowadzi do skrocenia
postoju instalacji produkcyjne;.

= Bezpieczne uzytkowanie, w tym
rowniez w trudnych warunkach
procesowych
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Rozwigzanie utatwiajgce Twojg prace

Korzystaj bez utrudnien z urzadzen

pomiarowych

Szybkie podtgczenie do systemu automatyki, przejrzyste kody zamowieniowe
1 dokumentacja techniczna urzgdzen pomiarowych

Interzer, GEM, Teleten

BB
W s

=

"

1’;4 fI'Jg.T r.; ?:: ﬁ,[ *d;

11 Wirpless AT 3 R

Szybkie podtaczenie urzadzen pomiarowych do systemu automatyki
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Szybkie podtaczenie do systemu automatyki

Dzieki zastosowaniu protokotéw komunikacyjnych HART,
PROFIBUS i FOUNDATION Fieldbus, zacierajg sie granice
miedzy strefg urzadzen obiektowych a systemem
sterowania instalacjg produkcyjna. Inteligentne urzadzenia
pomiarowe, dostarczajgce dodatkowych informacji o swojej
kondycji i o stanie procesu wytworczego, pozwalaja

na zwiekszenie wydajnosci produkeji.

Jako $wiatowy lider wéréd dostawcow urzadzen
pomiarowych z protokotami komunikacyjnymi HART,
PROFIBUS i FOUNDATION Fieldbus, Endress+Hauser
pozwala na petne wykorzystanie ich funkcjonalnosci
bez wzgledu na rodzaj systemu sterowania PLC/DCS,

z ktérego korzysta Inwestor. Sterowniki urzadzen
Endress+Hauser sg dostepne nieodptatnie w Internecie
pod adresem www.pl.endress.com

Przejrzyste kody zaméwieniowe i dokumentacja
Liczba cech technicznych przeptywomierza lub radaru
Endress+Hauser, ktére wymagaja doktadnego okreélenia,
wzrasta proporcjonalnie do wymagan odnosnie m.in.
bezpieczenistwa, niezawodnosci, doktadnosci pomiaru

i sposobu montazu urzgdzenia. Przejrzysta struktura kodu
zamodwieniowego pozwala m.in. projektantom

i specjalistom ds. zakup6w na opisanie w tatwy sposéb
wszystkich wymagan, jakie majg spetnia¢ urzadzenia
pomiarowe Endress+Hauser. Czytelna dokumentacja
techniczna w jezyku polskim, $wiadectwa wzorcowania,
certyfikaty i dopuszczenia usuwaja bariery w pracy
projektantéw oraz stuzb utrzymania ruchu.

n Korzysci

= Pefna kompatybilnosé nowych
radaréw i przeptywomierzy
Endress+Hauser z systemem
sterowania instalacjg
produkcyjna

= Utatwienia w pracy biur
projektowych i dziatéw
zakupow



Pomoc w podejmowaniu decyzji dzieki przyrzadom Endress+Hauser
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Wiecej informacji o kondycji urzadzenia
pomiarowedgo i o stanie procesu wytworczego
Diagnostyka zgodna z zaleceniami NAMUR NE 107

Wspétczesnie w zakresie obstugi instalacji produkeyjnych
znaczenia nabiera czynno$¢ konserwacji zapobiegawczej.
W zaleceniach NAMUR NE 107 dla przemystu chemicznego
i petrochemicznego sformutowano podstawowe wymagania
odnoénie samodzielnej diagnostyki nieprawidtowosci, jaka
majg prowadzic¢ inteligentne urzadzenia pracujgce

w systemie automatyki. Jej wyniki powinny by¢
przedstawione stuzbom utrzymania ruchu oraz operatorom
w nastawni czytelnie i w sposéb ustandaryzowany.

Dzieki temu otrzymujg oni pomoc w szybkim podjeciu
decyzji o dalszych dziataniach konserwacyjnych

lub zapobiegajacych potencjalnemu postojowi instalacji
produkcyjne;j.

Pierwszy, wspolny przetwornik 2-przewodowy dla radaréw
i przeptywomierzy Endress+Hauser jest w petni zgodny

z zaleceniami NAMUR NE 107. Mechanizmy szczegotowej
diagnostyki urzadzenia pomiarowego i procesu
produkcyjnego, grupowanie zdarzen wedtug

4 ustandaryzowanych kategorii, uzupemianie kazdego

z nich o czytelne komunikaty tekstowe w jezyku polskim

i symbol graficzny zdarzenia sprawiajg, ze urzadzenie
pomiarowe Endress+Hauser dostarcza wiecej uzytecznych
informacji niz jakiekolwiek inne, dostepne na rynku.

,Pomoc w szybkim podejmowaniu
decyzji w razie wystqpienia
utrudnieni. Pojawia sie okazja

do zapobiegniecia lub przynajmniej
skrécenia postoju instalacji
produkcyjnej”.

Korzysci
n y W Wymagana konserwacja

= Pomoc ze strony urzadzenia
w szybkim podejmowaniu L
decyzji, gdy wystapia A Poza specyfikacja
utrudnienia w pracy instalacji

produkcyjnej )
= 100-pozycyjny rejestr zdarzen . Test funkcjonalny
w nieulotnej pamieci
przetwornika pozwala
odtworzy¢ historie jego pracy . Brqd



Rozwigzanie utatwiajgce Twojg prace

Po pierwsze bezpieczenstwo

Ochrona przeciwwybuchowa dzieki technice dwuprzewodowej

Technika dwuprzewodowa dominuje w branzy chemicznej, Nowy przetwornik 2-przewodowy w radarach
petrochemicznej i rafineryjno-gazowej ze wzgledu Endress+Hauser moze by¢ dostarczony w dwoma wyjsciami
na powszechno$¢ wystepowania tam stref zagrozonych pradowymi. Wéwczas oprocz cechy iskrobezpieczenstwa,
wybuchem gazéw. Rozwdj mikroelektroniki matej mocy jako jedyny na rynku gwarantuje jednocze$nie obnizenie
pozwolit nam na wprowadzenie nowego przetwornika ryzyka zatrzymania procesu produkcyjnego dzieki
2-przewodowego m.in. do nowych przeptywomierzy obserwacji na drugim wyjéciu prgdowym niekorzystnych
masowych Proline?, w ktorych dotychczas nie byto to zmian, ktére mogg stanowic zrodta zagrozen, w tym m.in.
mozliwe. Dzieki temu otwierajg sie unikatowe mozliwosci narastajgcego spienienia powierzchni cieczy, zmiany kata
poprawy bezpieczenistwa i zwigkszenia doktadnosci usypu materiatu w silosie, wahan przewodnosci cieczy itp.

pomiaru przez zastgpienie kryzowych pomiaréw przeptywu
nowoczesnym przeplywomierzem masowym

m.in. w rafineriach, w kopalniach ropy i gazu

oraz w zaktadach wielkiej syntezy chemicznej.

n Korzysci

= Wykorzystanie istniejgcego
okablowania przy modernizagji
pomiaréw przeptywu w strefach Ex
obniza jej koszty

= Zamiana pomiaréw kryzowych
na 2-przewodowe przeptywomierze
masowe stuzy poprawie
doktadnosci i bezpieczenstwa
pomiaru

= Podwojna certyfikacja przetwornika
(ATEX Il 1/2 GD) gwarantuje
unikatowa uniwersalnos¢ jego
zastosowan

= Dwa wyjscia pradowe zwiekszaja
role przyrzadu pomiarowego,
ktéry umozliwia obserwacje
niekorzystnych zmian w procesie
wytworczym




Wieksze bezpieczenstwo dzieki przyrzadom Endress+Hauser

11

Obnizanie do poziomu akceptowalnego ryzyka awarii instalacji produkcyjnej

www.pl.endress.com/SIL

Ochrona zdrowia i zycia ludzi, majatku trwatego
przedsiebiorstwa i czystosci srodowiska naturalnego lezy
u podstaw norm bezpieczenstwa funkcjonalnego PN-EN
610508:20101 61511:2010, opracowanych dla zaktadéw
produkcji przemystowej. Opisujg one reguty rozwoju

i uzytkowania przyrzgdowych systeméw bezpieczenstwa
SIS/ESD, ktére tworzg osobne obwody w stosunku

do podstawowych toréw regulacji i sterowania. Ich
zadaniem jest zatrzymanie pracy instalacji produkcyjnej
w sytuacji rozpoznania ryzyka powstania katastrofy
przemystowej.

Nowy przetwornik 2-przewodowy, wspélny

dla przeptywomierzy i urzadzen do pomiaru poziomu
Endress+Hauser, jest w petni zgodny z normami
bezpieczenistwa funkcjonalnego PN-EN 610508:2010
i61511:2010. Warstwa sprzetowa przetwornika otrzymata
atest SIL2, za$ warstwa oprogramowania atest SIL3
nienaruszalnosci bezpieczenstwa od niezaleznej organizacji
inzynierskiej TUV, audytujacej jego rozwdj i produkcje.
Zatem nowy przetwornik 2-przewodowy Endress+Hauser
jest dopuszczony do uzytkowania w odpowiedzialnych
obwodach blokadowych ESD/SIS, ktére stoja na strazy
bezpieczenstwa ludzi, srodowiska naturalnego i majatku
trwatego zaktadu przemystowego.

A . 2‘.‘\

.
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Atest SIL2/3 dla nowego przetwornika 2-przewodowego
Endress+Hauser, wspélnego dla radaréw i przeptywomierzy,
jest dostepny juz od momentu wprowadzenia ich do
sprzedazy. Stanowi on $wiadectwo unikatowo wysokiej
jakosci, wydane przez zewnetrznego audytora. Wysitek,
wtozony przez Endress+Hauser w usuniecie btedow
systematycznych w warstwach sprzetowej

i oprogramowania nowego przetwornika sprawit,

ze wspotczynnik jego uszkodzen bezpiecznych (SFF)

jest najlepszy na rynku i moze on by¢ stosowany w tzw.
redundancji homogenicznej obwodéw ESD SIL3.

Kazdy nowy przeptywomierz i radarowy przetwornik
poziomu Endress+Hauser majg udokumentowang ponad
100-krotnie wigkszg niezawodno$¢ w stosunku

do konkurencyjnych rozwigzan rynkowych.

Wydtuzenie az do 3 lat okresu miedzy obowigzkowymi
testami obwodéw zabezpieczeniowych SIS/ESD

Aby zapewnic¢ poczatkows, wysoka niezawodno$é obwodu
SIS/ESD, ktoérego zadaniem jest realizacja funkcji
bezpieczenistwa, nalezy regularnie wykonywac testy
sprawdzajace, ktore wykrywaja btedy przypadkowe

w obwodzie. Operatorzy, ktérzy nadzorujg prace systeméw
automatyki, skarzg sie na wysokie koszty tych testow i duze
naklady czasu na ich wykonanie. Dotychczas wigzalo sie to
z zatrzymaniem co najmniej 1 raz w ciggu roku pracy
instalacji produkeyjnej.

Odpowiedzig Endress+Hauser na wskazany problem jest
wydtuzenie az do 3 lat okresu miedzy obowigzkowymi
testami nowego przetwornika 2-przewodowego, wspélnego
dla przeptywomierzy i urzgdzen do pomiaru poziomu
Endress+Hauser, gdy pracuje on w obwodzie ESD/SIS.
Kazdy taki test trwa do 10 minut i moze by¢ wykonany

bez zatrzymania pracy instalacji produkcyjne;j.

,Ochrona zdrowia i zycia ludzi,
majqtku trwatego przedsiebiorstwa

i czystosci Srodowiska naturalnego
jest priorytetem dla Endress+Hauser.”



Rozwigzanie utatwiajgce Twojg prace

Nic jej nie umknie — pamie¢ HistoROM™

Uzytecznosc nieulotnej pamieci przetwornika

Latwa i szybka wymiana gtéwnego modutu elektroniki
urzadzenia pomiarowego bez koniecznosci ponownej
kalibracji lub parametryzacji tego ostatniego to potrzeba
stuzb utrzymania ruchu, na ktérg odpowiada
Endress+Hauser. Wszystkie ustawienia przeptywomierza
lub radaru sg przechowywane w module nieulotnej pamieci
HistoROM™. Przemy$lana lokalizacja tego modutu
wewnatrz obudowy przetwornika jako osobnego elementu
pozwala na szybka i fatwg naprawe nawet przez osobe

0 matym do$wiadczeniu. HistoROM™ to réwniez magazyn
informacji o zdarzeniach historycznych, wartosci
mierzonych i komunikatéw diagnostycznych.

Dane te mozna odtworzy¢ w dowolnej chwili,

aby ustali¢ przyczyny zainstniatych nieprawidtowosci.

n Korzysci

= katwa i szybka wymiana
gtéwnego modutu elektroniki
nawet przez osoby o matym
doswiadczeniu

= Przechowywanie kopii
poprawnej konfiguragji
w 0sobnym miejscu pozwala
na szybkie przywrécenie
wtasciwej pracy przetwornika

= katwe powielanie konfiguragji
punktéw pomiarowych
w wielu urzadzeniach

= Maksymalne bezpieczerstwo
dzieki funkcji poréwnywania
ostatniej poprawnej i biezacej

Wyswietlacz, wspdlny dla radaru i przeptywomierza, oprécz petnienia funkgji lokalnego panelu konfiguracji przetwornika

operatorskiego, pozwala tez na wykonanie kilku czynnosci na zawartosci pamieci HistoROM™:

Kopiowanie poprawnej konfiguracji przetwornika z tej pamieci

Przywracanie poprawnej konfiguracji przetwornika do tej pamieci

Poréwnywanie ostatniej poprawnej i biezacej konfiguracji przetwornika

Powielanie konfiguracji do innych przetwornikow

,Obecnosc pamieci HistoROM™

to odpowiedz Endress+Hauser

na potrzeby stuzb utrzymania ruchu
instalacji produkcyjnej”.
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Wsparcie w cyklu zycia instalacji produkcyjnej

Rozumiemy, ze kazdy etap cyklu jest wazny, i podejmujemy wtasciwe kroki

zgodno$é z PN-EN 61508 SIL2/3
z audytem TUV

= 100-krotnie wyzsza jako$¢ przyrzadu
potwierdzona
przez zewnetrznego audytora

= Applicator: narzedzie wspierajgce prace
projektantow

= Dokumentacja PL, obiekty CAD 2/3D,
sterowniki DCS/PLC

= Certyfikaty i dopuszczenia o zasiegu globalnym

= Bezpieczenstwo i niezawodnos¢ w standardzie:

= Najwyzsza jakosc¢ i szybka dostawa dzieki
zaktadom produkcyjnym zlokalizowanym
w Europie

= Duza liczba indywidualnych cech przyrzadu
do wyboru: dopasowanie do wymagan
Inwestora

= Wzorcowanie i raport fabryczny sprawdzenia
jako potwierdzenie zgodnosci z zaméwieniem

= Fatwy dostep do dokumentéw dostawy (SAP/
Portal W@M)

oxrowanie \ = Standardowe przytacza
ng\e i aopab. | technologiczne
= Translator kodow = e@Q,& . ) \(/)vt;lranz'y ;
zamowieniowych radaru . ] ((i: rortla prZT .
przy zmianie na nowy model ) odwrotng polaryzacja

= QOdpowiedzialna
ekologicznie selekcja
odpadéw po dekompletacji 4
przyrzadu '

= HistoROM: pamiec¢ przechowuje nastawy
przyrzadu i historie pomiaru

= Obudowa 2-komorowa
chronigca elektronike
przed btedami
montazowymi

= DTR w jezyku polskim

Lokalny wskaznik LCD

z menu uzytkownika

w jezyku polskim

= Identyczna struktura

menu w radarach

i przeptywomierzach

= Wspdlne
oprogramowanie
diagnostyczne

= Dostepne sterowniki

dla typowych DCS/PLC

U Zytkow‘a‘i\e

= Wspolne czesdci zamienne radarow
i przeplywomierzy obnizajg koszty
magazynowania oraz przyspieszajg
naprawe

= Czytelne komunikaty diagnostyczne po
polsku wg NAMUR NE107

= Fatwy i szybki test funkcjonalny
bezpieczenistwa SIL obwodu ESD/SIS

= Bezpieczenstwo w standardzie, np. dtawienie przeciwtoksyczne anteny
radaru i wtérna ostona cisnieniowa czujnika Coriolisa (tzw. druga linia
obrony)

= Dodatkowe informacje o stanie procesu produkcyjnego, ktére dostarcza
przetwornik, pozwalajg na szybkie podejmowanie wtasciwych decyzji

= (Czytelne komunikaty diagnostyczne po polsku wg NAMUR NE107

= Wbudowany ochronnik przeciwprzepieciowy
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Przeglad radaréw falowodowych

Radary falowodowe Levelflex Evolution

Levelflex FMP50 Levelflex FMP51 Levelflex FMP52 Levelflex FMP53 Levelflex FMP54

@

v
T
=

Sonda
wysokotemperaturowa/
wysokocisnieniowa

do pomiaru poziomu

Sonda standardowa
do typowych aplikacji
pomiaru poziomu cieczy

Model ekonomiczny
do prostych aplikagji
pomiaru poziomu cieczy

Model o zwigkszonej
odpornosci chemicznej
do pomiaru poziomu
cieczy

Wariant higieniczny/
aseptyczny radaru
do pomiaru poziomu
cieczy

cieczy

Zakres pomiarowy:
sonda pretowa 4 m

Zakres pomiarowy:
sonda pretowa 4 m

Zakres pomiarowy:
sonda pretowa 4 m

Zakres pomiarowy:
sonda pretowa 4 m

Zakres pomiarowy:
sonda pretowa 4 m

sonda linowa 12 m sonda linowa 45 m sonda linowa 45 m Sygnat wyjsciowy: sonda linowa 45 m
Sygnat wyjsciowy: sonda koncentryczna Sygnat wyjsciowy: 4...20 mA HART, sonda koncentryczna
4...20 mA HART, 6 m 4...20 mA HART, PROFIBUS PA, 6 m

PROFIBUS PA, Sygnat wyjsciowy: PROFIBUS PA, FOUNDATION = Sygnat wyjsciowy:
FOUNDATION 4...20 mA HART, FOUNDATION Fieldbus 4...20 mA HART,
Fieldbus PROFIBUS PA, Fieldbus Temperatura PROFIBUS PA,
Temperatura FOUNDATION Temperatura procesowa: FOUNDATION
procesowa: Fieldbus procesowa: -20...150°C Fieldbus

-20...80°C Temperatura -50...200 °C Cisnienie procesowe: = Temperatura
Cisnienie procesowe: procesowa: Cisnienie procesowe: -1...16 bar procesowa:

-1...6 bar -40...200°C -1...40 bar Stata dielektryczna: -196...450 °C

Stata dielektryczna: Cisnienie procesowe: Stata dielektryczna: min. 1,6 = (isnienie procesowe:
min. 1,6 -1...40 baréw min. 1,6 Bezpieczenstwo: -1...400 bar

Bezpieczeristwo:
certyfikaty ATEX
atest SIL2/3

Stata dielektryczna:
min. 1,6
min. 1,4 (sonda

Bezpieczenstwo:
certyfikaty ATEX
atest SIL2/3

certyfikaty ATEX
atestSIL2/3
(MIN/MAKS/zakres)

Stata dielektryczna:
min. 1,6
min. 1,4 (sonda

(MIN/MAKS/zakres) koncentryczna) (MIN/MAKS/zakres) atest SIL 3 koncentryczna)
atest SIL 3 Bezpieczenstwo: atest SIL 3 w redundancji = Bezpieczenstwo:
w redundancji certyfikaty ATEX w redundancji homogenicznej certyfikaty ATEX

homogenicznej

atest SIL2/3
(MIN/MAKS/zakres)
atest SIL 3

w redundancji
homogenicznej

homogenicznej

atest SIL2/3
(MIN/MAKS/zakres)
atest SIL 3

w redundancji
homogenicznej




Radary falowodowe Levelflex Evolution
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Levelflex FMP55

Levelflex FMP56

Levelflex FMP57

)

Model do pomiaru
poziomu i rozdziatu faz
cieczy

Model ekonomiczny
do prostych aplikacji
pomiaru poziomu
materiatéw sypkich

Sonda standardowa
do typowych aplikacji
pomiaru poziomu
materiatéw sypkich

Planowane s3
dodatkowe serie
przyrzadéw.

Szczegoty wkrétce

na www.pl.endress.com

= Zakres pomiarowy:
sonda pretowa 4 m
sonda linowa 10 m
sonda koncentryczna
6m

= Sygnat wyjsciowy:
4...20 mA HART,
PROFIBUS PA,
FOUNDATION
Fieldbus

= Temperatura
procesowa:
-50...200 °C

= (isnienie procesowe:
-1...40 baréw

= Stata dielektryczna:
min. 1,6
min. 1,4 (sonda
koncentryczna)

= Bezpieczenstwo:
certyfikaty ATEX
atest SIL2/3
(MIN/MAKS/zakres)
atest SIL 3
w redundancji
homogenicznej

= Zakres pomiarowy:
sonda linowa 12 m

= Sygnat wyjsciowy:
4...20 mA HART,
PROFIBUS PA,
FOUNDATION
Fieldbus

= Naprezenie
wzdtuzne:
maks. 12 kN

= Temperatura
procesowwa:
-40...120°C

= (iSnienie procesowe:
-1...16 bar

= Stafa dielektryczna:
min. 1,6

= Bezpieczenstwo:
certyfikaty ATEX
atest SIL2/3
(MIN/MAKS/zakres)
atest SIL 3
w redundancji
homogenicznej

= Zakres pomiarowy:
sonda pretowa 4 m
sonda linowa 45 m

= Sygnat wyjsciowy:
4...20 mA HART,
PROFIBUS PA,
FOUNDATION
Fieldbus

= Naprezenie
wzdtuzne:
maks. 30 kN

= Temperatua
procesowa:
-40...150 °C

= (isnienie procesowe:
-1...16 bar

= Stata dielektryczna:
min. 1,6

= Bezpieczenstwo:
certyfikaty ATEX
atest SIL2/3
(MIN/MAKS/zakres)
atest SIL 3
w redundancji
homogenicznej
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Przeglad radaréw bezkontaktowych

Radary bezkontaktowe Micropilot Evolution

Micropilot FMR50 Micropilot FMR51 Micropilot FMR52 Micropilot FMR53 Micropilot FMR54

) «® {Q® @
% F » 4 4 V
i o il <>

Model ekonomiczny
do prostych aplikacji

pomiaru poziomu cieczy

Sonda standardowa
do typowych aplikacji
pomiaru poziomu cieczy

Model o zwigkszonej
odpornosci chemicznej
lub w wersji

higienicznej do pomiaru

poziomu cieczy

Wersja o zwiekszonej
odpornosci chemicznej
do montazu w waskich
kréccach

Wariant dla trudnych
i nietypowych aplikacji
pomiarowych

Zakres pomiarowy:
30 m

Zakres pomiarowy:
40 m

Zakres pomiarowy:
40 m

Zakres pomiarowy:
20m

Zakres pomiarowy:
20m

40 m (w wersji 70 m (w wersji 60 m (w wers;ji Sygnat wyjsciowy: = Sygnat wyjsciowy:
z wieksza dynamika z wiekszg dynamika z wiekszg dynamika 4...20 mA HART, 4...20 mA HART,
sygnatu HF) sygnatu HF) sygnatu HF) PROFIBUS PA, PROFIBUS PA,
Sygnat wyjsciowy: Sygnat wyjsciowy: = Sygnat wyjsciowy: FOUNDATION FOUNDATION
4...20 mA HART, 4...20 mA HART, 4...20 mA HART, Fieldbus Fieldbus
PROFIBUS PA, PROFIBUS PA, PROFIBUS PA, Temperatura = Temperatura
FOUNDATION FOUNDATION FOUNDATION procesowa: procesowa:
Fieldbus Fieldbus Fieldbus -40...150 °C -60...400 °C
Temperatura Temperatura = Temperatura Cisnienie procesowe: = (isnienie procesowe:
procesowa: procesowa: procesowa: -1...40 bar -1...160 bar
-40...130°C -196...450 °C -40...200°C Stata dielektryczna: = Stata dielektryczna:
Cisnienie procesowe: Cisnienie procesowe: = (iSnienie procesowe: min. 1,4 min. 1,4

-1...3 bar -1...160 bar -1...160 bar Bezpieczenstwo: = Bezpieczenstwo:

Stata dielektryczna:
min. 1,4
Bezpieczenstwo:
certyfikaty ATEX
atest SIL2/3
(MIN/MAKS/zakres)
atest SIL 3

w redundancji
homogenicznej

Stata dielektryczna:
min. 1,4
Bezpieczenstwo:
certyfikaty ATEX
atest SIL2/3
(MIN/MAKS/zakres)
atest SIL 3

w redundancji
homogenicznej

Stata dielektryczna:
min. 1,4
Bezpieczenstwo:
certyfikaty ATEX
atest SIL2/3
(MIN/MAKS/zakres)
atest SIL 3

w redundancji
homogenicznej

certyfikaty ATEX
atest SIL2/3
(MIN/MAKS/zakres)
atest SIL 3

w redundancji
homogenicznej

certyfikaty ATEX
atest SIL2/3
(MIN/MAKS/zakres)
atest SIL 3

w redundancji
homogenicznej
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Micropilot FMR56

Micropilot FMR57

=
)

Model ekonomiczny
do prostych aplikacji
pomiaru poziomu
materiatow sypkich

Sonda standardowa
do typowych aplikacji
pomiaru poziomu
materiatéw sypkich

Planowane sa
dodatkowe serie
przyrzadow.

Szczegoty wkrétce

na www.pl.endress.com

= Zakres pomiarowy:
30m

= Sygnat wyjsciowy:
4...20 mA HART,
PROFIBUS PA,
FOUNDATION
Fieldbus

= Temperatura
procesowa:
-40...80°C

= (isnienie procesowe:
-1...3 bar

= Stata dielektryczna:
min. 1,6

= Bezpieczenstwo:
certyfikaty ATEX
atest SIL2/3
(MIN/MAKS/zakres)
atest SIL 3
w redundancji
homogenicznej

Zakres pomiarowy:
70m

Sygnat wyjsciowy:
4...20 mA HART,
PROFIBUS PA,
FOUNDATION
Fieldbus
Temperatura
procesowa:
-40...400°C
Cisnienie procesowe:
-1...16 bar

Stata dielektryczna:
min. 1,6
Bezpieczenstwo:
certyfikaty ATEX
atest SIL2/3
(MIN/MAKS/zakres)
atest SIL 3

w redundancji
homogenicznej
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Przeglad przeplywomierzy

Technologia pomiaru przeptywu

Promass F 200

Promass E 200

Promag P 200

Promag H 200

Prowirl F 200

B &

Sprawdzony przeptywo-
mierz masowy Coriolisa
z technologia dwuprze-
wodowa spetnia
wszystkie wymagania
przemystu chemicznego

Niezawodny przeptywo-
mierz masowy Coriolisa
z technologiag dwuprze-
wodowa do wszystkich
podstawowych zastoso-
wan, spetnia wymaga-
nia przemystu
chemicznego

Niezawodny pomiar
objetosci metoda
elektromagnetyczna
z uzyciem technologii
dwuprzewodowej

Niezawodny pomiar
objetosci metoda
elektromagnetyczna
z uzyciem technologii
dwuprzewodowej

Niezawodny przeptywo-
mierz wirowy z
technologig dwuprze-
wodowg w standardo-
wej wersji

z kotnierzem

= Mierzona zmienna:
przeptyw masowy,
gestos¢, przeptyw
objetosciowy,
temperatura

= Zakres pomiarowy:
0 do 70 t/godz.
(w przypadku cieczy)

= Dynamika pomiaru:
1000: 1

= Sygnat wyjsciowy:
Maksymalnie dwa
wybieralne wyjscia,
4...20 mA HART®,
wyjscie impulsowe,
czestotliwosdi,
sygnalizacyjne,
PROFIBUS PA,
FOUNDATION™
fieldbus (w trakcie
prac)

= (isnienie procesowe:
-1 do 100 baréw

= Btad pomiarowy:
0,1 % wartosci
mierzonej

= Temperatura medium:

-50 do 200 mA

= Srednice nominalne:
DN 8 do 50

= Materiat: stop, stal
nierdzewna

= Dtugosc¢ przewodow
wg NAMUR

Mierzona zmienna:
przeptyw masowy,
gestos¢, przeptyw
objetosciowy,
temperatura

Zakres pomiarowy:
do 70 t/godz.

(w przypadku cieczy)
Dynamika pomiaru:
1000: 1

Sygnat wyjsciowy:
Maksymalnie dwa
wybieralne wyjscia,
4..20 mA HART®,
wyjscie impulsowe,
czestotliwosci,
sygnalizacyjne,
PROFIBUS PA,
FOUNDATION™
fieldbus (w trakcie
prac)

Cisnienie procesowe:
-1 do 100 baréw
Btad pomiarowy: %
wartosci mierzonej
Temperatura medium:
-40 do 140°C
Srednice nominalne:
DN 8 do 50
Materiat: stal
nierdzewna

Dtugos¢ przewodow
wg NAMUR

Mierzona zmienna:
przeptyw
objetosciowy
Zakres pomiarowy:
do 10 m/s
Dynamika pomiaru:
1000: 1

Sygnat wyjsciowy:
maksymalnie dwa
wybieralne wyjscia,
4..20 mA HART®,
wyjscie impulsowe,
czestotliwosci,
sygnalizacyjne,
PROFIBUS PA,
FOUNDATION™
fieldbus (w trakcie
prac)

Cisnienie procesowe:

-1 do 40 baréw
Btad pomiarowy: %
wartosci mierzonej
Temperatura
medium: PTFE: -40
do 130°C, PFA: -20

do 150°C (Ex i: maks.

150°C)

Srednice nominalne:
DN 25 do 200
Dtugos¢ przewodoéw
wg NAMUR

Mierzona zmienna:
przeptyw
objetosciowy

Zakres pomiarowy:
do 10 m/s
Dynamika pomiaru:
1000:1

Sygnaty wyjsciowe:
maksymalnie dwa
wybieralne wyjscia,
4...20 mA, wyjscie
impulsowe, czestotli-
wosci, sygnalizacyjne,
PROFIBUS PA,
FOUNDATION™
fieldbus

Cisnienie procesowe:
-1 do 40 baréw

Btad pomiarowy: %
wartosci mierzonej
Temperatura
medium: -20

do 150°C

Srednice nominalne:
DN 2 do 25

Dtugos¢ przewodow
wg NAMUR

Mierzona zmienna:
przeptyw objetoscio-
Wy i masowy,
temperatura, ilos¢
ciepta

Zakres pomiarowy:
ciecze: maks. 9 m/s,
gazy/pary: maks.75
m/s

Dynamika pomiaru:
30:1

Wyjscia sygnatowe:
Maksymalnie dwa
wybieralne wyjscia,
4...20 mA, wyjscie
impulsowe, czestotli-
wosci, sygnalizacyjne,
PROFIBUS PA,
FOUNDATION™
fieldbus

Cisnienie procesowe:
maks. PN 40

Btad pomiarowy:
ciecze: 0,75 %
wartosci mierzonej
gazy/pary: % wartosci
mierzonej
Temperatura
medium: -200°C do
400°C

Srednice nominalne:
DN 15 do 300
Dtugos¢ przewodow
wg NAMUR




Przeptywomierze do cieczy, pary i gazéw z rodzny Proline3
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Prowirl D 200

Prowirl R 200

Prowirl O 200

Prosonic Flow B 200

.
2

Niezawodny przeptywo-
mierz wirowy z techno-
logig dwuprzewodowa
w podstawowej wersji

z kotnierzem

Niezawodny przeptywo-
mierz wirowy z techno-
logiag dwuprzewodowa

i zintegrowana redukcja
Srednicy o jedna lub
dwie wielkosci kabla

Niezawodny przeptywo-
mierz wirowy z techno-
logiag dwuprzewodowg
w wersji wysoko-
cisnieniowej

Niezawodny pomiar
objetosci gazu metoda
ultradzwiekowa

z uzyciem technologii
dwuprzewodowej

Planowane sa dodatko-
we serie przyrzadow
do pomiaru réznych
parametrow.

= Mierzona zmienna:
przeptyw objetoscio-
wy i masowy,
temperatura, ilos¢
ciepta

= Zakres pomiarowy:
ciecze: maks. 9 m/s,
gazy/pary: maks. 75
m/s

= Dynamika pomiaru:
30:1

= Sygnaty wyjsciowe:
Maksymalnie dwa
wybieralne wyjscia,
4...20 mA, wyjscie
impulsowe, czestotli-
wosci, sygnalizacyjne,
PROFIBUS PA,
FOUNDATION™
fieldbus

= (isnienie procesowe:
maks. PN 40

= Btad pomiarowy:
ciecze: 0,75 %
wartosci mierzonej
gazy/pary: 1 %
wartosci mierzonej

= Temperatura
medium: -200°C do
400°C

= Srednice nominalne:
DN 15 do 150

= Mierzona zmienna:
przeptyw objetosciowy
i masowy, temperatu-
ra, ilos¢ ciepta

= Zakres pomiarowy:
ciecze: maks. 9 m/s,
gazy/pary: maks. 75
m/s

= Dynamika pomiaru:
30:1

= Sygnaty wyjsciowe:
Maksymalnie dwa
wybieralne wyjscia,
4..20 mA, wyjscie
impulsowe, czestotli-
wosci, sygnalizacyjne,
PROFIBUS PA,
FOUNDATION™
fieldbus

= (isnienie procesowe:
maks. PN 40

= Btad pomiarowy:
ciecze: 0,75 %
wartosci mierzonej,
gazy/pary: 1 %
wartosci mierzonej

= Temperatura medium:
-200°Cdo 400°C

= Srednice nominalne:
DN 25 do 200, DN 40
do 250

= Dtugos¢ przewodow
wg NAMUR

= Mierzona zmienna:
przeptyw objetosciowy
i masowy, temperatu-
ra, ilos¢ ciepta

= Zakres pomiarowy:
ciecze: maks. 9 m/s,
gazy/pary: maks. 75
m/s

= Dynamika pomiaru:
30:1

= Sygnaty wyjsciowe:
Maksymalnie dwa
wybieralne wyjscia,
4..20 mA, wyjscie
impulsowe, czestotli-
wosci, sygnalizacyjne,
PROFIBUS PA,
FOUNDATION™
fieldbus

= (isnienie procesowe:
PN 63 do PN 250

= Btad pomiarowy:
ciecze: 0,75 %
wartosci mierzonej
gazy/pary: 1 %
wartosci mierzonej

= Temperatura medium:
-200°Cdo 400°C

= Srednice nominalne:
DN 15 do 150

= Dtugos¢ przewododw
wg NAMUR

= Mierzona zmienna:
przeptyw objetoscio-
wy gazu, detekcja
zawartosci metanu

= Zakres pomiarowy:
0 do 30 m/godz.

= Dynamika pomiaru:
30:1

= (isnienie procesowe:
-0,2 do 10 baréw

= Btad pomiarowy: 1,5

% wartosci mierzonej

= Btad pomiaru
zawartosci metanu
2% petnej skali

= Zakres temperatur
medium: 0 do 80 °C

= Srednice nominalne:
DN 50 do 200

= Sygnat wyjsciowy:
Maksymalnie dwa
wybieralne wyjscia,
4...20 mA HART®,
wyjscie impulsowe,
czestotliwosci,
sygnalizacyjne,
PROFIBUS PA,
FOUNDATION™
fieldbus (w trakcie
prac)




Regionalne biura handlowe i serwisowe

Endress+Hauser Polska

Endress+Hauser oferuje pelng game technologii kontrolno-
-pomiarowych dla inzynierii przemystowej. Wszystkie
urzadzenia Endress+Hauser, w tym m.in.przyrzady

do pomiaru poziomu, ci$nienia, temperatury i przeptywu,
sg produkowane zgodnie z najwyzszymi standardami
jakosci. Sg one nastepnie wzorcowane wedhug obowigzujg-
cych norm i standardéw metrologicznych, aby zagwaranto-
wac Panstwu pelng satysfakcje, wymierng stope zwrotu

z inwestycji i sp6jng kompatybilno$¢ z istniejgca infrastruk-
turg automatyki obiektowej.

www.pl.endress.com/poziom

Nasza oferta to unikatowe potgczenie najwyzszej jakosci
produktow, atrakcyjnych cen i kompleksowego wsparcia
serwisowego. Globalna sie¢ zaktadéw produkcyjnych oraz
przedstawicielstw lokalnych utwierdza pozycje
Endress+Hauser jako lidera rynkowego. Oddziaty regio-
nalne w catej Polsce stuzg Panstwu pomocg i wsparciem

w doborze i eksploatacji systeméw kontrolno-pomiarowych.
Fundamentem marki Endress+Hauser od ponad 60 lat jej
istnienia jest doswiadczenie i wiedza o procesach technolo-
gicznych we wszystkich branzach przemystu oraz kreatyw-
nos¢ i zaangazowanie naszych pracownikow.

Endress+Hauser Polska sp. z 0.0.
ul. Wotowska 11
51-116 Wroctaw

Tel.: 71 773 00 00

Tel.: 71 773 00 10 (serwis)
Fax: 71 773 00 60
info@pl.endress.com

Endress+Hauser £Z.]

People for Process Automation




